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O Problema de Corte de Estoque (PCE) vem sendo estudado, dentre outros motivos, devido
a sua importancia em diversas aplicagoes de origem industrial, tais como em industrias de
metal, madeira, vidro e papel. O PCE consiste em determinar maneiras de cortar um conjunto
de objetos, em pedacos menores (itens), visando satisfazer demandas de clientes [2]. Um dos
objetivos primarios do PCE é minimizar o custo do material envolvido, no entanto, custos
auxiliares surgem durante as etapas do processo de corte, um desses custos refere-se a quantidade
de padroes de corte usados no plano de corte, por exemplo, o nimero de vezes que deve-se mudar
a posicao das laminas para realizar um novo corte [11]. Tais ajustes interrompem o processo
de produgao aplicando custos de setup como objetivo extra para o problema. O PCE que tem
como objetivo minimizar a quantidade de padroes de cortes é conhecido como Problema da
Minimizagao de Padroes e ¢ classificado como um problema NP-hard [9)].

O Problema de Dimensionamento de Lotes (PDL) consiste em determinar a quantidade de
produtos a ser produzida visando satisfazer demandas de multiplos periodos. Apesar de ambos
os problemas aparecerem no processo de manufatura de empresas, a maioria das pesquisas
envolvendo o PCE lida com demandas envolvendo um tnico periodo. No entanto, nas tltimas
duas décadas, a literatura vem dando mais atencao a decisoes considerando a juncao do PDL
e do PCE [10]. No trabalho de [7] os autores propéem um modelo integrado e relatam uma
melhora da tomada de decisao quando os problemas sao considerados de forma conjunta.

No artigo de [12], os autores comentam sobre a importancia de estratégias multiobjetivo para
lidar com problemas em que os custos de setup sao significantes quando comparados aos custos
do material usado no problema. No entanto, esse tipo de problemas geralmente apresentam
discontinuidade na fungéao objetivo, o que torna dificil de aplicar ténicas de otimizacao linear para
resolvé-los. Por nao dependerem de modelos mateméaticos do problema, os algoritmos evolutivos
sao poderosas alternativas para resolver uma gama de problemas de otimizagao. Recentemente,
em [3], uma extensao do Algoritmo Genético de Chaves Aleatérias (AGCA), que foi inicialmente
proposto por [1] e extendida em [8], é proposta. A versao dos autores lida com a “calibragao”
de parametros necessarios para a inicializacao de algoritmos evoluticos em geral e propoe uma
configuracao em que os parametros usados no método sao adaptativos.

Este trabalho tem como objetivo apresentar uma versao do Algoritmo Genético Adapta-
tivo de Chaves Aleatérias Viciadas (AGACAV), proposto por [3], para resolver o Problema de
Corte de Estoque Multi-Periodo com custos de Setup (PCEMPs). A metaheuristica é testada
em um conjunto de instancias cujo tamanho dos itens é variado e entao comparada com um
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procedimento heuristico baseado na geragao de colunas de [5,6] e resolvido por um software de
otimizagao.
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