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O Problema de Corte de Estoque (PCE) tem sido amplamente estudado nas últimas 60
décadas, dada a sua importância teórica e aplicabilidade em diversas realidades práticas, prin-
cipalmente industriais. Um PCE consiste em determinar a melhor maneira de se cortar objetos
em estoque, produzindo itens menores, satisfazendo suas respectivas demandas conhecidas a
priori. Trata-se, portanto, de um problema de otimização, uma vez que se busca a minimização
da quantidade de objetos utilizados ou do desperd́ıcio de matéria-prima. Os estudos pioneiros
sobre PCEs foram desenvolvidos por [7], [4], [5] e [6].

Com os avanços nas ciências, tem sido posśıvel considerar modelos cada vez mais realistas, ou
seja, mais próximos das situações práticas. Uma dessas variações são os Problemas de Corte de
Estoque e Planejamento (PCEP) [3], em que se combina o objetivo de minimizar o desperd́ıcio
de material e um termo que penaliza os posśıveis atrasos na etapa de cortagem. Tais atrasos
ocorrem quando um pedido (conjunto de itens, com suas demandas, que possuem a mesma data
de entrega) não é finalizado no prazo combinado.

Dessa forma, o problema apresenta dois objetivos: usar um corte ideal com pequeno des-
perd́ıcio, que pode resultar em alguns pedidos atrasados ou planejar a entrega dos pedidos, even-
tualmente acarretando em mais objetos cortados do que o necessário. Na literatura, esse tema é
relativamente recente, e algumas contribuições podem ser encontradas em [8], [12], [1], [11], [3], [2]
e [9].

Uma caracteŕıstica relevante dos PCEs que deve ser levada em consideração é em relação à
dimensão dos objetos a serem cortados. Neste trabalho, iremos abordar os cortes bidimensionais,
isto é, os itens demandados caracterizam-se pelos seus comprimentos e larguras. De modo geral,
consideremos um conjunto de K objetos retangulares distintos em estoque com comprimentos
Lk e larguras Wk, k = 1, . . . ,K e também uma lista de demanda di por itens menores de
comprimento li e largura wi, i = 1, . . . ,m. Um padrão de corte é a maneira com que o objeto k
é seccionado e pode ser representado por um vetor m-dimensional

ajk = (a1jk, a2jk, . . . , amjk), j = 1, . . . , Nk k = 1, . . . ,K,

em que αijk representa a quantidade de itens do tipo i produzida usando o padrão de corte j e
Nk é o número de padrões de corte posśıveis para um objeto tipo K.

Os padrões de corte para o 2D-PCE podem não ser trivialmente obtidos, quando compara-
mos com o caso unidimensional. Além das restrições de comprimento e largura que devem ser
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obedecidas, regras adicionais de cortagem, dadas pelo tipo dos cortes, precisam ser considera-
das. Os tipos de padrões de corte que serão considerados são classificados como padrões de corte
guilhotinado 2-estágios não-exatos ( [6, 10]).

O objetivo deste trabalho é realizar uma análise dos modelos propostos na literatura para
o PCEP, e propor extensões para o caso bidimensional. Além disso, é de fundamental que
os padrões de corte sejam constrúıdos de maneira a serem eficientes, tendo em conta que não
necessariamente os melhores (ao resolver separadamente o PCE correspondente) constituem a
solução ótima para o PCEP.
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